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La ESCUELA PROFESIONAL DE MONDRAGON estd emolavada en una zona
de mucha solera industrial en la » Hay que recordar que sus ante-
pasados tuvieron celebridad por la de sus productos que en un tiem
PO se explioaban diciendo que en la ladera de uno de sus montes habia una
mina de la que se extrafa mineral que como producto natural daba el acero.
El empleo de elementos que ocontenfan los nitruros en las fundiciones de e~
quella época fue lo que oontribuyé al hecho de que sus productos llegaran a
8 er de calidades y caracteristicas excepcionales habiéndose anticipado en
ésto a la actual produccién de aceros al éxigenmo.

Entre Mondregén y los pueblos dde Vergara, Ofiate, Arechavaleta
Yy Elorrio, enclavados todos ellos a no més de 10 kilometros de distancia
hay aotualmente 1.150 operarios empleados exclusivamente en fundiciénes,que
todas ellas estdn en desarrollo, como se indica en la nota N? 1 que se ad=

Junta.

Si rebasamos este primer anillo y dentro de un ofroulo de 25
kilémetros, tenemos que situar otros nucleos industriales importantes que
tienen comunicaciones aceptables con Mondragén y en los que se empleardn tal
vez casi otros tantos fundidores, aun cuando no hemos precisado los datos.

NECESIDAD DE PERSONAL ESPECIALIZADO ,

Hace ya tiempo que la Direcoidén de la Bscuela Profesional se ha
tenido que hacer eco de reiteradas solicitudes de diversas émpresas para que
8¢ prepararan alumnos para la fundiocidn, ya que la escases de mano de obra
especializada oon conocimientos adecuados en esta rama est totals los ofi-
ciales de gque actualumente dispone ocasi en su totalidad son eclementos adies-
trados a base deé pridoctica y hoy esta especialidad acusa un desfase con res-
peto a otras,

Segun los datos que hemos constatado las necesidades de personal
especializado en fundiocidn, con categoria o nivel de oficiales industriales
o tal vez de maestros son las siguientess

Oficiales de ontretenilionto.....,,,.nd......u.. de 2 a #
" MOldeadoresescsssescnseccsoscscanssos de®2 a 15’
" pllquiﬂ&l modelistas.cisssesvcncscess de 6 31“
" mandos intermedios y meestroS.ceciss. de 7 a 14%

Actualmente en las empresas fundidoras més adelantadas se dig—
pone de un T# de mendos intermedios, que segin manifestaciones de los pro=
pios empresarios seria preciso elevar hasta el 14% para un adecuado control
¥y organi zacién de la produceidy, pero debido a la falta de personal téoni-
oo debidamente meparado no es posible el alcanzar dicha eifra.

El total arroja la necesidad de un 27 & un 42 por ciento de ofi
ciales sobre la totalidad del personal empleado em las fundiciones.

Estos son datos que hemos contrastado con jefes de empresas y
téonicos, quienes unanimemente las ratifiocan.

PROMOCIONES INDISPENSABLES

Sin més los 1,150 operarios de fundicién requieren lae forme=
cidén de 310 a 483 oficiales y maestros para simple sustituocién debiendo prQ
veerse de promocioncs anuales de 13 a 16 oficiales. Si a la neocesidad de sip
ple subsistencia afindimos las exigencias de un ritmo de crecimiento normal
de un 10%, que es bien modesto hay que ir fijéndose en promociones de 20 a
25 oficiales anualmente, quedéndonos probablemente cortos con estas oifras
cara a las necesidades de la zoma primera, a la cual cabe afiadir la neocesi
dad de proveer de otros tantos para la segunda.

No creemos equivocarnos sl admitimos y proyeotamos esta especia
lidad desde el primer momento con perspectiva para unas promociones anuales
de 25 alumnos tratando de ampliar su nimero en la medida que haya mimero de
alumnos dispuestos a dedicarse a esta especialidad.

INSTALACIONES seufnes
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En el estudio de las instalaciones hemos tenido en cuenta que
esta Houela tieme reconocida la maestria en la rame del Metal y que les fu
tures maestros industriales han de realizar prdcticas de cubilote, fundi-
cién de metales, miquinas de moldeo y preparacién de arenas, limplesa y reba

bado ete,
Teniendo esto @ cuenta hemos previsto la sigueate maquinarias

Peinadora de arenas
Molino de 1 m, de didmetro
Desintegr=dor centrifugo de arenas de jJje vertical
Tamiz vibrador circular de 600 mm,
lMezcladora de srenas
Estufa para desecacién de machos de combustible lfguido
Horno de reverbero para metales
Cubilote basculante de 400 mm.

de moldear manual de 570 x 420 mm.
Gabinete de limpieza por ¢ horro de arena
Compresor de aire para el chorro de arena
Serie necesario en principio un pabellén de unos 200 m2 de su~
perficie que ss podrfa preparar provisionalmente em los terrenos de que la
Escuela dispone, en tantoho se llevara a cabo la construccidén de los nuevos
edificios y pabellones que estén proyectados,

ggmg}%;; El profesorado de que dispone la Escuela es el siguient
r en Fisica

Licenciado en Quimica
hos en Ciencias naturales
ol en Pilosofia y Létras
Peritos meodnicos
® eglectricistas
"  quimicos
Maestros de taller
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Ha de tenerse en cuenta que los dos peritos Quimicos tienen una
experiencia en fundioidn de 20 y 10 afios respectivamente,

-El_programg de estudios.~ Para la realizacidén de estosprogremas hhmos mante

nido contactos oon la Comisidn Nacional de Formaoién Profesional del Sindi-
cato General de Fundidores de Franciae, los cuales nos han informado detall,
damente de los programsas de estudio que se siguen en Francia,

Hemos comprobado que en la realizacién préctica deestos progra
mas en Espafia, law asginaturas de la especialidad de fundicidn pueden ser of
munes a las del resto de la rama del metal, excepto en la asignatura de Teo-
nologia y naturalmente en la de Taller. El programa que hemos oonfeccionado
para la asignatura de Tecnologia es el sigueintes

GENERALIDADES
- Resefia histériea de la Fundicién
- Objeto de la Fundiocidn
=~ Cualidades de un buen fundidor y moldeador machero
- Las operaciones de la fundicién
- Diferentes caracterfsticas de las Fundiciones

EL MODELAJE
« Definicidén
= Clasificacién de los modelos
- Cualidades de un buen modelo
- Disposiciones que faacilitan el moldeo
- Construccidén de moledos y cajas de machos
- Conservacidn de los modelos
- Cajes de machos
- Clasificacidén

TECNICA DEL OFICIO
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= Utillajes gran utillaje

- Accesorios del moldeo

= Utillaje Ligero

- Cajass Definicién

« Cualidades de una buena caja

= Clasificacién de las cajas

= Qufas de cajas

= Fabricacién de ocajas de hierro ocolado

= Diversas fomas de ocajas

- Conservacién y almacenaje

- Préctica del moldeo

- El apisonados Definicién

= Apisonado por medios simples

- Aplisonado por prensado

= Apisonado por imercia

=Diversos procedimientos de apisonade

=~ Realizacién del meldeo, objeto, precauciones generales

- Extracién de airesi objeto, medios utilizados, precauciones a
adoptar,

= El desmoldeos objeto, faotores que facilitan el desmoldeo, di
ferentes modos de desmoldeo,

- jcabado del moldes defiinicidn

= C8locacién de mabhoss Comprobacién

= Perificacién de expresores

- Precauciones generales a adoptar en el momento del cierre de
moldeo

- Bvaouacién de gases

- Carga, sujecién.

- La coladas definiciones

- Diferentes partes de una colada

« Diferentes clases de colada

- Eleooidn del tipo de colada

® Respiraderos, mazarotas

= Colada de los moldes

- Conolusidén

= Acabado de laes piezas

= Desmoldeo de las piesas

= Desarensdo

= Desbarbado

- Verificacién

Almacenaje

MATERIAS PRIMAS EMPLEADAS BN LA FUNDICION
Estudio de las arenas
= Arenas de moldeo naturales
- Constitucidén

- Aparatos empleados en la preparacidn de arenas

- Organizacién de una areneria

- Control de una arena de moldeo

- Aremas de moldeo sintétiocas

- Inconvenientes de las arenas naturales de cantera
- Olpto de las arenes de moldeo llamadas "SINTETICAS®
- Preparacién y conservacién de¢ las arenas sintetiocas,
- Arenas al cemento

e @0 de arenas sintétolas

- HELENS de
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o g

- Historia

= Materiales empleadoss briquetas, tierras

- Condiciones de éxito

- Arenas para machos y aglomerantes

- Generalidades

« Diferentes clases de arenas para machos

- Arenas

- Aglomerentes’

- Algunas férmmulas de arenas para machos

-~ Refractarios

« Definicidn

- Diferentes clases de refractarios

- Precauciocnes de empleo de refractarios

- Pinturas y polvo,protectores de moldeo

- Fundentes

- Combustibles utilizados en FMugdicidn

— Combustibles sélidoss maders, oarbén de madera, mmllag (mmlla
pulverizada), cokes

- Combustibles 1fguidoss petréleo y gas-oil, fueloil

- Bombustibles gaseosos

- Otras formas de oalor

- Bnergia eléeotrica

- Guasbgenes

- Polvos s eparadores

-mPolvos desoxidantes

- Metales de adicién

- Definicidn

- Principales metoles de adioidn

METALES FERRICOS
EL CUBILOTES

- Historia

- Desoripoién, proporciones., Comstruccién
- Funcionamiento

- Encendido

- Conducidn

- Inocidentes de la marcha

EL CUBILOTE DE ANTECRISOL
- Desoripeién. Proporciones. Construccién
= Encendido, Marcha
= Incidentes de marcha

EL CUBILOTE A VIENTO CALIENTE
1.0S HORNOS A CRISOL PAR: LA ELEBORACION DEL ACERO

EL CONVERTIDOR
- (Generalidades
= Deseripeidn. Proporcionecs
- Instalaciones y organizacién de la fusidn
- Principios del afinado
- Conduckén del sonvertidor
- Comparacién de los procesos Bessemr y Tomas

- Descripcién. Proporciones’

- Princijos de la fabricacién del ace 1o

- Procese Martin bisioco

® Procese Martén acido /
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= Valor de los procedimientos Martin
LOS HORNOS ROTATIVOS

LOS HOHNOS ERECTRICOS
- Hornos a resistencia
- Hornos de arco -
- Hornos de induceién sin nicleo magnético o alta frecuencia.

MET/LES NO FERRICOS

LOS HORNOS A CRISOL
- Los orisoles
- Los hownoss
= Los hornos fijos
- los hormos basoculantes

LOS HORNOS DE SOLERA U HORNOS SIN CRISOL
- El bhorno fijos hormo de reverbero
- Los hornos basculantes
= horno Charlier
= horno Rookwell

LOS HORNOS ELECTRICOS
= Los homos de crisol
- Los hornos de solera
- Los hornos de arco
= Log hornos de induccidns
= glta frecuencia
- baja frecuencia

OBJETO -
- Aplicaciones
- Ventajas e inoconvenientes

" PRINGIPIOS DEL ESTOFADO
= Condiciones para realizarlo
- Formas de realizarlo

DIFERENTES TIPOS DE ESTUFAS
- BEstufas llamadas antiguas
- Estufaes a tiro indirecto
- Estufas de convecoidén ferzada o recirculacidn
- Bstufas de rayos infra-rojos
- Bstufas de calefacién ger partes diecléct@icos

CONSTITUCIONDE LOS ELEMENTOS DE UNA ESTUFA
- Construccidn
- Bstaiterias y alimentacidn de moldes y machos
- Control del funcionamiento de las estufas

FORMAS DE CALENTAMIENTO DE LAS ESTUPRAS
- Combustibles sélidos
- Combustibles lfquidos
Combustibles gaseosos
- Energia eléctrica
- Rayos infrerojos

CASOS PARTICULARES DE SECADO
- Antiguas estufes portédtiles
- Hornos secadores
= Algunas aplicacioncs partioculares.



