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ESTUDIO ANTEPROYECTO PARA LA FORMACION DE LA
COOPERATIVA INDUSTRIAL

oo EmmEREE

Te-MENMORT A~

Con la denominacidn 4e .seescscsvcscssscscessssesssscrcnes
cesssssssssssssssssses Be piensa constituir una Sociedad
Cooperativa Industrial con el objeto de coordinar los me-
dios y los esfuergos de cada uno en una actitud comfin con
miras a salvar los grandes inoconvenientes de la empresa -~
capitalista en el orden nooial; espiritual y material y -
trabajar con un elevado espiritu del bien comfn a fin de/
obtener el més éptimo nivel nmial. ocultural y religioso/
dando testimonio en la comarcae

El espiritu de fundacibén de esta cooperativa no puede ser
el de liberarse de un empresario capitalista para hacer u
na vida més cbmoda obteniendo pinglies beneficios, sometlen

do a su vez & otros a una situacién que no era de nuestro
agrado.

Se elige una Fundicidn ocon Ianinaoi&n vy Moldeo como activi
dad de esta industria cooperativa, principalmente por el/
conocimiento y la experiencia de los posibles componentes
que integrarén la sociedad en su dia; ¥y por el mercado e-
xistente con un futuro optimista para un perfodo de variows
afios.
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La diferencia entre la produccién nacional
¥ la demanda ha sumentado de 800,000 T en/
963 & 1,200,000 T en B Shcsisnsbonines

Ia coyuntura siderfirgica parece tiende a /
mejorar, En cuanto a la orisis mundial,-//
desde hace seigs meses parece remontada,- /
Hay ya escasgez de ciertos productos side——
rurgicos en el mundo sobre todo en Estadoes
Unidos y los precios, en el extramjero,son
también en muchos casos superiores a los/-
nuestros, y no aparece la sombra del "dum~-
ping" al menos por el momentOesesescscsccs

En cuanto al mercado nacional, las noti-———
cias que llegan de muchas sociedades son~/
de que se han agotado los stocks que tan-——
tos paverosos problemas financieros gi-
naban a los sectores de las mismas, pedi--
dos grandes en an foturo optimig

En general todas las factorias siderfirgli—»
cas estén trabajando sin almacen y con la/
impresién de que el consumo este afio ird /
aumentando, E1l consumo en 1964 pasb de 3'18
a 3'5 millones de toneladas, Como la pro--
duecifn habia sido de 2'6 millones de tone
ladas & lo que se agregd un total de
800,000 toneladas de ortaciones y
120,000 toneladas procedentes de los stoks
de las fébricas, esto pone de relieve que/
la produccibn interior de 2'6 millones,que
da muy por bajo de los 3'5 millones de ©
m'....‘oﬂ..O..l...O.l r .ﬂ w‘im qm‘-
las viejas instalaciones productoras gm—
dan ser puestas en marcha con objete de ou
brir los vanos, en espera de que las nuevas
instalaciones proyectadas de acuerdo con el
.’%?élda maarzg%ucnméexmm—/
6 y hasta 1972 vayan entrando en produc
¢ién y aumentando la capacidad de la ofer—
ta de las fébricas ﬁéemgim‘fbttoooodco%
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Van en aumento las construcciones a bage de eg
tructura metédlica. E1 consumo de perfiles de
cero para la construcciln ha doblado en 19&@49
gon respecto a 1963
El consumo de acero en Espafia por habitante en
1964 ha sido 115 kg. contra 103 en 19633 a pe-
sar de este aumento nos encontramncs muy por de
bajo del congumo europeo., Se ha tenido que im-
2§§tar uﬂ:g 800,000 :ggnlagasi El consum»-zgff
do superior en un a lo previsto por el-
Flan de Desarrollo -
El congumo de acero r eapita™ en Franecia 1E§
laterra, UsRo.S.5. y Japbn en 1964 es de 335
EEUUs y AL , Oceddental, es mayor aun
Se caloula que para 1970 en Japbn subird & 500

k&:‘zt"to'.'..'O"OOGOQODGOOO.lIOOOOQ.IOO."...""'...

Preguntados los técnicos gobre la velecidad de
erecimiento de nuestro mercado de acero, nos-—/
dice, versifn "ENSIDESA", que no sble estos a-
flos pasados, sino los os también, pese a
cuentas amplimeiones de produccibn se encuen——
tran ya en mareha, Espafia ha de seguir sufri
do una carencia de acero bruto que habrd gue-
oubrir oon importaciones,

.

A\

coyun a permiten a-

firmar que, afortunadamente, la industria side

rirgica mantiene la-tendennia no aélo a que la

produccibn se eleve, sino a que la demanda si-

ga yendo por encima de la oferta, con todas las
naturales consecuencias, aumento en la cartera

de pedidos ecocesesecssscnesscsscscasssessscncse

En el fondo no acabamos de trazar las lineas~/

divisorias existentes entre los perfodos de cri
sis y los de escasez, como ahora, escasez que/
exige a log fabricantes, para po&er servir sus

pedidos de aceros trabajados, supeditar el buen
servicio de sus laminados a la importacién de/

productos de acero brutos con los cuales mante

ner los trenes de laminacién en marcha en mayor
nfmero de horas.Claro es que traer acero bruto

nos cuesta menos que traer acero extranjero con
mayor grado de transformacién,

g de 1s r Q
fio 1964 se han importado en Espafia productos y
semiproductos siderfirgicos por un total de ———
953,421 T, que, expresados en el acero bruto-/



que fué necesario para completar @l trabajo del
acero, dan un total de 1,215,554 TL.de acero,.
E1l mayor volumen de importacién oorresponde a-/
los productos planos, Los semiproductos si
en orden de importancia, La gomposicién de las/
importaciones de productos terminados en 1964-/
es semejante a la del afio anterior., Con relacidn
al afio anterior, el incremento en 1964 represen
ta un 26%., Parece que la importacifén de desbas—
tes planos y desbastes se ha hecho para conseguir
ﬁe ia laminacién, que tiene més capacidad que/
a produccibn de acero brute, pueda trabajar con
m&s hOYaSesessessesss ¥ pueda ganar més dinero,
daro esté.
Para los préximos aficos y dada la tendencia cada
vez més fuerte al crecimiento de la demanda de/
acero en Es , Giciéndose al respecto que los
céloulos del Plan de Desarrollo estén por o/
de la realidad, son de prever necesidades o
vez mds grandes de productos siderfirgicos: Y co
mo parece que las siderfirgicas nacionales, aun-
que amplian la producciém no lo hacen con pare-
cido ritmo a como crece el consumo, todo parece
indicar que las importaciones se y acaso/
tengan que ser ﬂﬂ{n‘?ﬁﬂ que las actuales. Los e~
lementos que més interés tienen en que se hagan
m&s ampligeciones siderfrgicas, vienen diciendo/
ue este afio las importaciones pasarén a ser de
*5 millenes de toneladas y que para 1966 acaso
haya que importar hasta 2 millones de toneladas.
Hay que tener en cuenta, en el fondo, que los-/
cdloulos de mayor aumento de produacidm en Espa
fia de acero se fijan en 1972 en 6'5 millones de
toneladas '
Con relacibén a la produccién nacional. las %g
tangfgxszgp representaron el 46% en 1964 y el
en 13
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En prineipio se Meiarh la sotividad de esta cooperativa
con un hormo de 20 T, un tren de¢ Laminaecién de 400 econ 5 /
cajas y moldeo capaz de hacer lingoteras y ¢ilindros nece-
sarios para la propia Fundieién y Leminaeibny Serfan tam——
bien necesarios un departamento suxiliar de Laboratorio y/
otro taller mecénico-eléctrico

El programa de fabricac-ién; por lo tan*l:o; ge basard en u-
na produccién de 6 coladas por dia con una produccibn ne-
ta de 129 T./dia , que mensualmente hacen un total de ———
3.300 T, Toneladas anuales: 39.000

2.1s= Aungue el horno se denomine de 20 T, se cargaria con
25 T de chatarra,y, teniendo en cuenta una merma del
14% se obtendrien 21'5 T por colada

2,2,- Ias calidades de aceros que se pueden fabricar en -/
principio serfin: aceros &l carbono empezando de Fi11
a F115, Principalmente, F111 a dos escorias con des-
tino a perfiles comerciales.
Se fundiré hierro colado para lingoteras y piezas de
moldeo,
Tanmbién se fundird acero para oilindros de laminacién
con aleacién de Or. Ni y Mo e incluso en calidad ada
mite



2.3~ Las coladas se harén en gifén utilizando 3 reinas con/
72 lingoteras cada reina,de 100 kgs. cada lingotews,

Por lo tanto, tenemos:

72 x 100 = T.200 kg,
7.200 x 3= 21,600 "

2e44~ E1 tren de laminacién de 400 con 5 cajas, 4 triocs y un
dfo, contaria con una capacidad de produccibn suficien
te para absorber el acero disponible, en dos turnos de

8 horas

2,5.~ Partiendo del tocho de 100 kg.(Seceifn (I 90 m/m y lon
gltud 1,500 m/m, el programa de fabricacibén seria el-/

siguiente:
moW w; 50 y 60
PR T B-O‘y 100
PN X 50, 60y 70
g de 10 a 40
M de 15 a 40

Pletinas lisas y ranuradas en acero mangano-silicioso
para muelles en tipo RENFE

2e50.1.~ Se elige este programa de fabricacién por la

gran demanda exigtente en el mercado sidertr

gico nacional, Se confirma esto por las im--

portaciones que se hicieron en el afio 1964-/

en forma de desbastes y que en su mayoria -/

han sido transformados a perfiles comercia——



les en trenes gimilares al que se cita en este
estudio (Ver cita 8«5-65)

2,6.~ En un primer perfodo las producciones de la laminacibn

2,Te=

2, 8"6""

gerfan de 40 a 55 T por turno de 8 horas, segfin el pro
grama que se tengaj pero en un segundo periodo, que se
ria transcurridos los 6 mssea; estas producciones po-—
dien estar incrementadas al 150% . Esto se conseguiria
con el entrenamiento de los hombres y con la ayuda de/
los dispositivos que desde un prineipio estarian pre--
vistos para colocar sobre la marcha,

Como actividad suxiliar es preciso contar con un labo~-

ratorio para analizar las 6 coladas diarias en la for-

ma giguiente:

2:T-1.~ Anfilisis previos de 6 coladas para los elemen-
tos C.lin,S.

2:T7e2,~ Anflisis finales de 6 coladas para los elemen-
tos Colin.Si.5.P., Bn las coladas que requieran/
también se efectuardn Cu. Ni.Cr.lMoec... otce

24Te3e~ Anflisis de las primeras materias tales como/
minerales, ferroaleaciones, cales, etc,

Otra actividad suxiliar tiene que ser la que deben de/
desempefiar los mecénicos y los electricistas integra——
dos en un taller comfin de reparaciones, sobretodo en-/
la primera fase,



Aunque la disposieiln definitiva se estudiard en el proyeg
to correspondiente, se ha estudiado la superficie necesaria
y otras condiciones que debe reunir

3024 |

33~

Se tendrd en cuenta para su emplazamiento y para su/
mlv&mimﬁa, la proximidad de la cerretera gens
ral , ferrocarril e incluso puewto (hoy se debe de-/
oontar con importaciones y exportaciones que general
mente se utilizan para ellos ls via maritima)

jras condiciones 8 iener en cusnitfe=
?a".’.or del terreno. Superficle para futuras ampliacig
nes. Proximidad de fuersa eléctrica a 30 KV, Agua en
cantidad suficiente (120 m3 hora en la primera fase)
Escombrera para aprox. 5 caniones diarioss umas 30 T.

Pogibilidad de vivienda para sus empleados, etc,

La superficie #til bajo cubierta gue es necesario en
una primera fase es del orden de T.430'5 m? distri-
buidqs en la rcmal_ngsnomt.

343 To= Chatarra, 14595 m® con piso de hormigén en-/
naega y via de carvil para gria puente,
Bdifieio de 55 x 20 X 14'5eseccnvess

a 2,000 ptas/m®:  3.190,000 ptas



3.3.2.~ Horno eléctrico y fosas 1,677'5 m? de los cug
les 12000 m® gerfn de piso de arena y el res-—
to de hormigén y placas de fundicién. Estard/
provisto de via de carril para grfia puente.

Edificios de 22 x 290 x 14'5.&00..-0-.0-9-00
' 49'5 X 21 x 14%'5eveccscsesensse

a 2,000 ptas/m2 3.356.000 ptas

3¢3¢3¢= Moldeo 577'5 m? con piso de arena y via de og
rril para grida puente.
Edificio de 27'5 x 21 X 14"'5eecssccscsscsns
a 2,000 ptas/m2 1,155,000 ptas

3s3¢4e~ Almacén de tochos y Horno de calentamiento =/
808'5 m° eon piso de hormigén en masa y via-/
de carril para grfia puente.
Edificio de 38'5 x 21 X 14'5uescccccccsnsne
a 2.000 ptas/m? 1‘;‘&75‘.‘*000 ptas

3¢3e5s= Tren de laminaciln y terminacibn con 2,772 m?
De esta superficis 'l.'a'!:.al, tendrén piso de pla
ca de fundiecibn 1. 61'_7’ m?2 eorrespondientes al/
tren y el resta; de hormigén en masa para la/
parte destinada a Terminacifn.

Edifiolo de 132 x 21 X 14" Buessesonnssnasesd
a 2,000 ptas/m2 5,544,000 ptas



303464~ Para almacenamiento de materias primas, mate-
riales y herramientas se dispondrf de unos 1o
cales mes; ouya superficie estd inclufda /
en los apartados anteriores '

3¢347e~ COSTO TOTAL DE LOS EDIFICIOS:

Edificio para chatarras 3,190,000 ptas
Edificio horno y fosas: 3.356,000 "
EQif1010 MoldeOs.esssot 1.1555000 *
Edificio Almac, y Horn: 1,617,000 ®
Edifiocio Tren Lami,Ter: 5,544,000 ™

T OT A Leesoses 14,862,000 Ptas




4 o~ MAQUINARIA, HERRAMIENTAS Y MATERTALES.-

Para las mctividades enunciadas més arriba las diversas seg
ciones estarén provistas de las méquinas, herramientas y ma
teriales sgiguientes

44Te~ FUNDICION .=
44%e1.~ Chatarra,-

1 Bascula de 50 T con registra .
dor de pesadas que se v
para entradas y salidas ade-
més de las pesadas de las ~/

CcOsta8eesoveosvosnssosnennese 80‘.000.
1 Grupo rectificador a placa-/

de selenio para imaNecescsss 61,250
1 Iman con su respectivo pulpo 260,000
2 Cestas de carga de hornos——/

g 30500000 c00s00v000000ssssn 70@%0

1 Grfia de 15 T, auxiliar 7'5 T
de descarga y carga de chata
TYBBesessscnsssssscscsscesare 1370,000

4,300 T de chatarra de las ca-
lidades siguientes: 40% de-/
viruta dulce; 8% viruta hie-
rro colado340% paquete malo/
¥y 1% paguete buenOessssseee

1 Horno de 20 T difmetro 4200
oon regulacifn de amplifica-
dor magnético; transformador
de 8000 KVA; bbveda girato-—
ria dispositivo hi icos
aro dﬂfrigerado; electrodos
de @ 4°C; niveles de tensilbn : .
240/120 v.-.-....;..-..-.ooe 120000.@0

1 Molino de martillos seecsccse 150.000



. 1 Béscula para pesar adiciones hag .

tﬂ F.mo m......o..lﬂ..........

1 Grfia de 40 T y sux,de 10 T para/
colada y fosas y laminacibNecses

1 Pirbmetro de inmersibn marca le-

8l Vs ssnssatsstonesseosssurrsnesd

1 Pirémetro Sptioo Seseersscsesccs
2 Arog de bOveda seeesssrcesconses
6 Refrescadoras 0 recuperadoreS,..
1 Cono de €50071& ceseescecscssess

24'0 T Minaral da hiarra.ﬁ......'..

25 T Electrodos de grafito de Z400
90 T Dolomia para suela y reparacio

90 ? cal:‘..’......'......!O!OQ..O.

31 T Eﬂpﬂtﬁ%.o.lb-ttwco.o.o..&nool’e

18 T Ferrosilicio de 70% de riquesza

15 T Ferromanganeso de 80% riguesza

1,500 Ladrillos acorazados para un
revestimientossssesescessssscnco

1,000 Ladrillos de sita eoci~-
da para un revestimientoesecesces

2,000 Ladrillog de sfilice para dos
DOVEAaB e savossssssssssssernonss

40 Sacos de magnesita para arreglos

2 T Aluminio en barraScssesssscese

4'5 T Redondo @ 22 para medieibn-/
tenperatiureesscesssessssssssssse

720 Tacos de desesCoriarecscssccoe
Materiales y herramientas variose.

15,000
242504000

170,000
12,000
60,000
10,000
30,000

175,200

887.500

130,500
60, 300
544250

222, 300

160,050

117,000
44,000

268,000
86400
705000

364,675
54760 |
20,000 16,716,935



44143~ Fosag.~

2 Grtias de pared de 3 T potencia.s.e.
2 Cucharas de 25 T de capacidadecee
1 Martillo pilan'ooco_ocooe'oeonoo-o.a

1 Cuchara de 10 T de capacidad para
hierzo colalOyecscnsonsasssaninos

1 Yugo de suspensibén de cucharfiseos
4 Reinas de co0ladf® secescesssesscss
4 Placas para 72 lingoteras 100 kg,
1 Destochadora sescescesvcosscrscne

450 Lingoteras para tocho de 100 kg,

1 Cono para escoria csecsescscscecs
1 Balde para ©SCOMbI'O esecossssssce
1 Torno para refrentar lingoteras..
Herramientas vAri@s seccocscsescsscs
540 Juegos de refrantario de placa.
10 T pissé para arreglo de cucharas
Materiales varioseesssossssessscacs

TOTAL PI}HDICION;...-OO.OOOOOOOOOlOC

ATORI Qg

500, 000
180,000
150,000

45,000
37.000
64,000
224,000
50,000
720,000
25,000
28,000
180,000
30,000
432,000
21,000

20,000 _ 2,706,000

30,724,185 ptas

Lt —— o EEls e e e e e




442630~ Mate

Balanza monoplato analitica de~——=
0-150 gr. capacidad,sensibilidad-/
0'0001 @il‘!'....i.‘...&.ll..l...

Balanza granatoria 0'5-500 gr';‘“i“'...
Degtilador Hzo 10 Wioco--;oooan

Placa calentamiento 500 x 400 con/
resistencia eléctricBecsssccccssne

Aparato Strolhein para determina—-
cién simulténea de C Y Sosecscssse

Horno mufla, 200x200x100 m/m. de-/
dimensiones fttiles mufla; tempers-
tura méx, 9002 Cocesevsesncsoconss

Colorimetro B Lange. Mode.dubileo-/
%ara analigar Cu, Ni, Mo, Np, Al ¥

T T R R S N R T S R R R N RN R

50 Erlemmeyerde 250 CeCe PyreXoseess
50 Vagos de 400 c.Ce PyreXsecscessscs

100 Navecillas SeseneaBO0RsIRERORR D

Productos quimicos varioScesesossess

Muestras 'eip'@?;'ocooa.oo-oooooooaoa-..

Trompas mﬂi°;.oo-ooooo.-oooonooo-oo

TOTAL LABORATORIOsceseceossse

=

35.500
22,000
21,400

4,100

52000

14,600

504000 199,600

celana.—

950
1.250
1,600 32800

84500
500
200 9,200

253,800 ptas

s e S e e e e



443~ MOLDEQ,~

bebom

423414~ Moldeado.~

2 Polipastos %..ot-ooecp.-a-'iaooo-c?i
1 Molino de arenas con TULOSescecnes

1 Estufa secado aprovechando gases-/
horno JaminaciffNesscesssccssccccse

Cajas de moldeo esecsssssscessasee
4 Pisones neunfticoSocessccecsncesces
1 Egtufa eléctrica para piezas gran—

@ Hesscescesesssonssocsssesscnccase

443+2,~ Rebabss~

1 Soplete E\I’tw;'.oo-ao.oo-ooonoo't
2 Martillos neumBticoSesescsssssncse
1 Soldadura eléctriclesescscescssnce

EGELI- Hﬂmﬁa'.nu.

180,000

350,000
250,000
32,000

38,780 1,040,780

15.000
16,200
25,000 564200

1,096,980 pts

mm:nmnmm#mmmmw =mmss

LAMINACION .~
4e441s~ Hornoe-

1 Horno de calentamiento de una pro
duecibn de 12 T/h. con gquemadores
de fuel y avance de material de-/
empuje. gna‘t-alaeién de bombas, ven
tiladores y mecheroSssssssoesosce

1 Polipasto potencia 2 T para carga
1 Tangue para fuel=0ileceseccssssse
150 T de m:-"cil'o'tuooooo--occooooc

Refractario para reparacion®sSeccece

440004000
38,000
850,000
300,000
800,000 _5,988,000




bedo2e~ 1

1 Tren de laminacién de 400 compuesg
to de 4 cajas trio y 1 caja duoj
reductor, volante de inercia,caja
de pifiones y rodillos transporta-
dores en la 18 CBJBoescseassasennn

1 Motor de 1.000 GV,&%‘& y 5.000 V3
.quipﬂ 5 cableadOeocsecssesssnsene

Cilindroge=

Se congidera gque las tres primeras
cajas serédn comunes para diversos/
éngulos que se laminen; por lo %

to se tendrén 24 eilindros que a-
35 p*m/ksot-too-soccoot-coooloot’i

Para perfil /,/ siendo el desbaste/
del perfil amterior, gon necesarios
19 eilindres euyo valor estimsmos.

Para perfil / de la misma forma gue
en el anterior, son necesarios 16-/
cilindrog., La segunda caja es

al y L Gesbbesesesssbacestans

Para redondos y cuadrados, os nece-
sario diapmr de 22 eilindmao "TEE

444630~ Terminacibn.-
1 Cizalla de corte en frio de 6.400
- mm2 de capacidad de cort@scceses

1 Enderezadora de rodillos, capaci

dad o médulo resistente 25 dm3..

TOTAL LAMINACIONeeoe

30500,000

1,185,000 _4,685,000

710,000

650,000

600,000

360,000

620,000 __ 980,000

14.293,000 p’taa

P o e e e e e e e M



45+~ SERVICIOS COMUNES.-

4.5,1,~ Ingtalacibn de aire.-

1 Compresor Atlas Copeo de 6 m3/min
de aire libre; presifn 7 atmscess

Equipo el8ctricOsessesssnssssssanse

Depdsito acumulacibn de 2 m3.csevee

Ingtalacién de Tuberia de 2" en———

200 Messossssossesacscsccscesssses

1 Bomba de 120 m3/hs de caudal con
motor de 23 CV. y equipo elé
¢o0l.Instalacibén de tuberia de 1
mm.@ & lo largo de la nave en los

101,000

33.700

254000

764000 ___ 235,700
2004000

metros NOCesarioSscesencsssnssacsns 296’"%0

Entrada de 1fnea en 30 EVoeeesess's

Estacibn de transformeecibn de 30-/
KV a 5 KV y 220 v.oooooto-.oco--oo

Instalacibén eléctricas fuerza y a-
Iumbrade a lo largo de la nave:2

puntos de luz por cada 5 mis.longl
tud: 59 xX2x 5.000 sescseescesnes

4e5e44~ Ingtalacibn de oxigen

Se prepararéd una instalaciln para
inguflar oxiegne al hornoj contard
con un manorreductor contador tunhe
ria debidamente instalada,etCesss
5 m@q_uﬂa m mmler.-.....tt.lt

14874500

590,000 _24276,000

175,000

175,000




Se= EEBSONAL;-

Para trabajar a tres relevos en la Fundieilnj; horario noxr
mal en ol Moldeo; 2 relevos en la Laminacién; 3 relevos-/
en Terminacibn. E1 personal necesario es el siguiente:

5+14~ Pundiocién.-

Se necesitan 18 hombres por releve inclufdo

el Maestro de turnos 8x 3= 54
5e20= HQ&W«.‘

Trabajando a horario normal incluyendo el-/

Maestro: 8§x1= 8
5+3+= Lemingolén,-

Se necegitan 28 hombres por relevo incluido

el Maestro. P,r lo tanto: Bx2= 56

Son también necesarios 8 hombres para un e~
quipo de montadores y cambiog de tren:
8x1= 8

504 e= Tai Ej_-l;ﬂaiono"
Para el corte y enderezado de perfiles, tra
bajando a tres relevos se necesitan los si-

guientes hombres: 5x3= 15

505e~ Servicios variog.-
En egte capitulo se tienen en cuenta log-/
@mrdan, elea-'hrioia‘has; mecénicos,almacene
ros, oficinistas e incluso el jefe de pro-
duccibn: Total 2Tx1s= 27

TOTAL DE PERSONAL sesssceescasns 168



6= SEGURIDAD E HIGIENE,=-

En todas las instalaciones que se hagan se cumplird con
lo ordenado en el Reglame:nto General de Seguridad e Hi-
giene en el Trabajo y en todo aguello que a:hoto a las
condiciones de trabajo; proteccién personal, servicios
de higione; etc,

Para que la integridad de la persona no sufra menosca—
bo, serd preccupacibn constante y primordial de los com
ponentes de esta Empresa, la prevencién de accidentes,
Se llevard a buen fin esta preocupacién conservaendo or-
den y limpieza en los puestos de trabnjo; protecciones
y dispositivos de seguridad en las méquinas.

Se dispondrd de un Botiguin con material necesario y fa

cultative correspondiente.

Se formard una Comisibén de Seguridad e Higiene con ob-
jeto de estudiar y eliminar los trabajos y condiciones
peligreaaa; imponer el uso de las prendas de proteceibn
més adecuadas en cada oaao; fomentar entre los producto
res la preocupacibn por su salud y por la de sus compa-
fieros, eto,



Te= COSTOS DE FAERICACION,-

Los costos de fabricacibn en las diversas secciones se-
rén del giguiente ordens

Tole= Fundi

Se hace el estudio en acero corriente calidad ——g
P111 y referido a 1 T en lingotes de 100 kgsunidad

Péraida al fuego 8% suveravesces 200 ptas/T
Electrodos 4'93 X&/Ticessesevess 178 ®
Metales aleaciones y fumdentes.. 5 &, =
Bnorgla 686 KWhesocesssocsscecces 549 " W
Mano @6 ODYB sevevssssssssnsesss 150 ® @
AmOXtizacibn sescesssssssssescss 160 " W
waa; Nwstimiento; parque-/

Q’hﬁ'tm’ Gﬁ&hﬁmﬂ’ 8%Cosseene 2R " -
FOSBS eccesossssssnsccscsscsssnne 312 v "
mene‘....unnuuu.u..u.. = " "

Gastos seccionaleSesecssscsssescs 110 " "

TOTAL COSTO TRANSFORMACION.eees 2,095 Ftﬂsﬂ
OBARARRAG s s osssnonnostsansasses 2.530 » »

PRECIO O COSTE SECCIONAL
TOCHOseveevcescesns 44625 p‘taa/ T

=== sl




Te2.~ Laminacibn.-

Se hace el estudio partiendo de tocho de 100 kg y la

minsndo a perfiles que anteriormente se mencionan:

Pérdida al fuego ﬁouooo-ooooou-o-c 138 ptﬂﬁ/m
Pérdide en chatarra 6% eeseeseecees 120 " ©

Fuel eceecocesecesnscesssssssvscscvoe 96 " fad

Mano de Obra ..oeoooonoct'ocoo.ooaoo. 210 " .
Enorgia 0008000000000 00000 NGRS w * "
Herramientas gasto seccibn, etcsese 330 " ®

Amortigacifn.esessoscosssssssssssnce 110

TOTAL COSTO TRANSFORMACIONsecesseseTe032 ptas/T
PR‘E:GIO 2&30..0....0....3.'..0.0..4.625 " "

PRECIO PERFIL FABRICAesessscee

===

5.657 ptaa/tﬂ.

e T T e

3 — < —t—t-

—



84~ PRECIOS DE VENTA DE 1LOS PRODUCTOS SIDERURGICOS,~-

8+1e= En principio se hace un estudio de los precios en/
el Mercado Comfin Europeo y que han sido tomados de
"L'Usine Nauvnlln"; "Hebdomadaire de L'indistrie"
21-1=1965

Redondo para tubos sin soldadura acero extradulce
y dulee.~ 598'50 fras., # 608'30 frs.
7.100,~ ptas. + T.300 ptas

Vigas T PN 180 a 300 m/m.- 536'60 frs + 587'30 frs
6.400'~ ptas +7.000 pts

Laminados comerciales.-

Los precios base se toman para redondo de hormigbn

variade, sin recepoién de 20 a 30 m/m.(para 10 a -

20 %)

Estos precios oscilan entre 529'70 frs + 547'00 frs
64300 = 64500 ptas/tonel,

Las mejoras sobre el precio base que se indica aumen
tan el precio base entre 65'00 frs + 80 frs.

780 ptas - 960 ptas
gseglin sea acero para construcciones mntélicas; Te=
dondo estirado, redendo de buloneria, etc. Existen
otros sobreprecios mayores gegiin sean redondos ner-
vados, pletinas, etc,



842+~ En ol mercado nacional los precios son mis eleva-
dos que en el Mercado Comféin Europeo y oscilan en
la forma siguiente:

£ 50 m/m. - T7.540 ptas/T.
£ 60/70 m/m - 7.390 *
T 80 m/m - 8475 = "
7100 m/m - 8.325 " ®
L 30m/m = 8.625 " ®
J4Om/m - @525 ° =
[/ 50 m/m = 84425 ® ®
[/ 60mfm = 84325 " ®

[/ 80 m/m - 8175 ® ®

Los redondos oscilan entre 7,500 y 8,000 ptas/T.
Estos precios ge intienden para mercancia situa~
da en fdbrica inclufdo impuesto, y con cargo al/
comprador el transporte.



94~ ESTUDIO ECONOMICO Y AMORTIZACION.=

9, Ts= Terrenog.- Se ha indicado que la superficle necesaria
bajo cubderta, en la yrimera fase, om d¢ Ti430'5 mZj/
a esto se deberd afiadir wn 105, que hacen un total de
85200 m2,
Congiderando que la compra de este terreno se podria/
efectuar a 100 ptaa/‘lﬂ; resulta:

Superficie 8,200 m? a 100 ptas/m? 820,000 pts
942,~ Edificiog.~ Coste total segfin de——
talle anteriorcesccess 14,861,000 "
943~ Maguinaris . as y Materiales.-
9e3ste= Furidicibn.— Chatarrases.os 11,301,250 *
94342~ Fundicibn,— Horno y su re- :
lacionadOss s« 16.7164935 *
9e3e3e= Fundicibn.~ FosaSecesccsss 24,706,000 "
Ge3ede= LADOTALOTLOescsossscesasas 253,800 "
De3iTi MOIAGO socecocsosoassanssls 1,096,980 *
903465~ Laminacibn Wessesssescesss 144293,000 *
9eds= Serviciog Comunes,-
9e4o1e= Ingtalacibn de 8iresececse 235,700 "
9e4e2,~ Instalacibn de BZUAsecesss 200,000 *
9o4e3e~ Ingtalacibn eldctrica sees 2.276,000 "
9ededo~ Instalacibn de oxfgenosss. 175,000 *

9¢5e~ Sexrviecio Mecénico y Eléctrico.-

Je5eTe= Material y herramientas me 2
canico ¥ eléc‘krico. esessno 4%.'000 -

TOTAII. [ E R ERENE RN 65"335 .655 Ptas

T T N e TR S S R




9+6.- Mobiliario y Material de Oficina.-

En principio estimamos ligeramente este apartado, ya que

lo consideramos ampliable segfn necesidades posteriores.

9.6s1s= Mobiliario global para las diversas
0ficinegecesessecsscssenasesscsesssnne 350’.%0 p‘kﬂ

947+~ Gagtos Industriales - Amortizacibn.-

Para efectos de amprtisaci&n; las secciones de produc-

cibn que son Fundicidn; Laminacién y Moldeo -~ los gas—

tos de éste inciden,tanto la mano de obra como los ma-

teriales sobre los otros dos - gravan sobre el produc-

to un tanto por tonelada., Las demds secciones auxilia-

ress Laho?ntcrio; Servicios Oemunas; Servicio Mecénico

Eléctrico, Oficinas diversas; gravarén en forma de gag

tos de fabricacibn,

Desglogando las cantidades eorraapondientes a estas sec

ciones, tenemos:

3.890,500
36,000,000 x 5

= 0'0216 ptas/kgs —~ 22 ptas/T

Se considera que el inmovilizado de las seccioneg auxi-
lisres, que asciende a 3,890,500 pesetas debe ser amor-
tizado en 5 afios y a razén de 39,000 T de produccidn en
la Fundicién menos el 9% de merma en la Laminacibn, lo/
que nos da como resultado una produccién neta de unas—/

36,000 T de material vendible,



Como se puede camprehar; el precio de fébrica del per-

£il que anteriormente se ha calculado en 5.657 ptas/T.

queda incrementado en = 22 ptas/T y, por lo tanto, el
precio serd de 5,679 ptas/T.

La diferencia que media entre este precio y el de ven-
ta (este precio, por necesidad de unificacifén para cal
culo, lo fijamos en 8,000 ptas/T) es la que debe cubrir
la amortizacibn de los terrenos y pdifieioa; gasto deft
apertura, gasto general de fébrica, Cargas fiscales.sce

Terrenos vcecossvesese 820.000
Ediﬁoiol! eP0BsOO RS 143'.:8615“.000

Gastos fundaciédn, .
apertura,variosc...s 2,000,000

TOTAI?S”"- eescooe 17.681. 000 p‘taa

176814000
36,000,000 x 10
Por todos estos eoncaptoa; cuya amortigacibn supone——
mos en 10 afios gravamos la cantidad de 50 ptas/T el-/
precio filtimo sefialado arriba.

= 0'491 ptas/kg - 50 ptas/T,

Gastos industriales especiales ademéis de las amorti-

zacioneas



Salarios indirectoSecescscsesssccsccsns 100 ptﬂﬂ/m

Cargas sociales sobre Salarios directos
e indirectosj;Sueldos, Cargas sociales—/

80b1® 89508 cesececoreacescsnssensessnss 30 -~

Alumbrade, Calefaccibén, Limpieza, Gas-
tos de administracibn, etCescscscesces - Bl

Por lo tanto, el precio definitive (coste de fabrica-
oifn) queda establecido ens

5.679 4 50 4 100 4+ 30 $ 50 = 5,909 pts/T

DIFERENCIA CON EL PRECIO VENTA: 8,000 - 5,909

2,091 ptag/T

NOTA,~ De la cantidad indicada es necesario oubrir
los gastos de Vent&s; ete.3 Impuesto Indus—
trial; Impuesto del !l‘imbre, Arbitrios Pro--—
vinciales sobre Riguesza Tmafomda; etcs
No hacemos ninguna estimacibén de estas cax
gas por desconocer la situacibn de las Cog

perativas respecto a ellas,

Isasondo, 10 de Junio de 1965

Perito Tadustrial




